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TECHNICKE INFORMACE

1. PREVODNI TABULKY

Délka |

cm m in ft yd

0,0394 0,003 0,0011
cm 0,3937 0,033 0,0109
m 39,3701 1,0936
in 254 2,54 0,0254 0,0278
ft 305 30,48 0,3048 0,3333
yd 914 91,44 0,9144 36 3

1 kilometr = 1000 metrt = 0,62137 mile
1 mile = 1609,34 metrd = 1,60934 kilometr(

Plocha A

cm? m? in’ ft® yd*
0,01 10° 1,55 x 10° 1,076 x 10° 1,196 x 10°

cm 100 0,155 1,076 x 10° 1,196 x 10*
m? 10° 10000 1550 10,764 1,196
in? 645,16 6,4516 6,452 x 10* 6,944 x 10° 7,716 x 10*
ft® 92903 929,03 0,093 144 0,111
yd? 836127 8361,27 0,836 1296
Objem V
cm’® m?® in® ft® yd®
0,001 10° 6,1x10° 3,531 x 10° 1,308 x 10°

cm 1000 10° 0,061 3,531 x 10° 1,308 x 10°
m? 100 10° 61024 35,31 1,308
in® 16387 16,39 1,639 x 10° 5,787 x 10* 2,143 x 10°
ft® 2,832 x 107 2,832 x 10* 0,0283 1728 0,0370
yd® 7,646 x 10° 7,646 x 10° 0,7646 46656 27

Rychlost v

m/min ft/min km/h mil/h
196,85 3,6 2,2369

196,85 0,6818
m/min 0,06 0,0373
ft/min 0,0183 0,0114
km/h 0,6214
mil/h
silaF, G
kaf Ibf
0,102 0,225
kN 101,97 224,81
kgf 2,205
Ibf

@ARMATUREN 3




TECHNICKE INFORMACE

1. PREVODNi TABULKY

Hmotnost m

cwt t sh ton
0,0197 0,001 0,0011
0,0089 4,54 x 10* 5,0 x 10*
0,0508 0,056
1,1023

cwt

sh ton

Hmotnostni pritok m/Q

kgls Ib/s kg/h Ib/h t/h

kgls 3600 7936,64 3,6
Ib/s 0,454 0,0089 3600 1,633
kg/h 2,78 x 10* 6,12 x 10* 2,205 0,001
Ib/h 1,26x 10* 2,78 x 10* 0,454 4,54 x 10*
t’/h 0,278 0,612 1000 2204,6

Objemovy prutok V

IIs I/min m*/h ft'/h ft'/min US barel/d
IIs 3,6 127,133 2,1189 543,439
I/min 0,06 2,1189 0,0353 9,057
m’h 0,278 16,667 35,3147 0,5886 150,955
ft'/h 0,008 0,472 0,0283 0,0167 4,275
ft*/min 0,472 28,317 1,6990 60 256,475
US barel/d 0,002 0,11 0,0066 0,2339 0,0039
Energie W, E
MJ ft Ibf kW h
10° 0,7376 2,78 x 107
0,001 737,56 2,78 x 10*

MJ 10° 1000 737562 0,2778
ft Ibf 1,356 1,36 x 10° 1,36 x 10° 3,77 x 107
kW h 3,6 x10° 3600 3,6 2,65x 10°

1 Joule = 1 Newtonmetr

Vykon P

w kgf m/s PS ft Ibfl/s hp
0,00136 0,7376 0,00134

w

kgf m/s 0,0133 (#2858 0,0131
PS 542,476 0,9863

ft Ibf/s 1,356 0,138 0,00184 0,00182
hp 745,7 76,04 1,0139 550

1 Watt = 1 Joule za sekundu = 1 Nm za sekundu
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TECHNICKE INFORMACE

1. PREVODNIi TABULKY

Tlak p
N/m*=Pa mbar bar kgflcm? Ibf/in? ft H,0 m H,0 mm Hg in Hg
N/m*=Pa 1 0,01 10° 1,02x10° 1,45x10* 3,3x 10" 1,02 x 10* 0,0075 2,95x 10*
mbar 100 1 0,001 0,00102 0,0145 0,033 0,0102 0,75 0,029
bar 105 1000 1 1,02 14,5 33,455 10,2 750,1 29,53
kgf/lcm? 98066 980,7 0,981 1 14,22 32,808 10,0 735,6 28,96
Ibf/in? 6895 68,95 0,069 0,0703 1 2,307 0,703 51,71 2,036
ft H,O 2989 29,89 0,03 0,0305 0,433 1 0,305 22,42 0,883
m H,0 9807 98,07 0,098 0,1 1,42 3,28 1 73,55 2,896
mm Hg 1888 1,333 0,0013 0,0014 0,019 0,045 0,014 1 0,039
in Hg 3386 33,86 0,0338 0,0345 0,491 1,133 0,345 25,4 1
Teplota t
°C °F °C °F
-40 - 40 115 239
-35 -31 120 248
-30 - 22 125 257
-25 -13 130 266
-20 - 4 135 275
- 15 + B 140 284
-10 + 14 145 293
- 5 +23 150 302
0 32 155 31
9 41 160 320
10 50 165 329
15 59 170 338
20 68 175 347
25 77 180 356
30 86 185 365
88 95 190 374
40 104 195 383
45 113 200 392
50 122 205 401
585 131 210 410
60 140 215 419
65 149 220 428
70 158 225 437
75 167 230 446
80 176 235 455
85 185 240 464
90 194 245 473
95 203 250 482
100 212 255 491
105 221 260 500
110 230
/\
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TECHNICKE INFORMACE

1. TABULKA PRO PREPOCET PALCU NA MILIMETRY (1 PALEC = 25,4 MILIMETRU)

Pal. 0 Yhe g 3he Yy She g The h %he % e B he Ty Mhe
0 0,0 1,6 32 48 64 7.9 95 114 127 143 159 175 191 206 222 238
1| 254 270 286 302 318 333 349 365 381 397 413 429 445 460 476 492
2| 508 524 540 556 572 587 603 619 635 651 667 683 699 714 730 746
3 76,2 77,8 79,4 81,0 82,6 84,1 85,7 87,3 88,9 90,5 92,1 93,7 95,3 96,8 98,4 100,0
4| 1016 1032 1048 1064 1080 1095 1111 1127 1143 1159 1175 1191 1207 1222 1238 1254
5| 1270 1286 1302 1318 1334 1349 1365 1381 1397 1413 1429 1445 1461 1476 1492 150,8
6 152,4 154,0 155,6 157,2 158,8 160,3 161,9 163,5 165,1 166,7 168,3 169,9 171,5 173,0 174,6 176,2
7| 1778 1794 1810 1826 1842 1857 1873 1889 1905 1921 1937 1953 1969 1984 2000 2016
8| 2032 2048 2064 2080 2096 2111 2127 2143 2159 2175 2191 2207 2223 2238 2254 2270
9| 2286 2302 2318 2334 2350 2365 2381 2397 2413 2429 2445 2461 2477 2492 2508 2524
10| 2540 2556 2572 2588 2604 2619 2635 2651 2667 2683 2699 2715 2731 2746 2762 2778
1| 2794 2810 2826 2842 2858 287,3 2889 2905 2921 2937 2953 2969 2985 3000 3016 3032
12| 304,8 3064 308,0 3096 311,2 312,7 3143 3159 317,5 319,11 320,7 3223 3239 3254 3270 3286
13| 3302 3318 3334 3350 3366 3381 3397 341,3 3429 3445 3461 3477 3493 3508 3524 3540
14| 3556 3572 3588 3604 3620 3635 3651 3667 3683 3699 3715 3731 3747 3762 3778 3794
15| 381,0 3826 3842 3858 3874 3889 390,5 3921 393,7 3953 3969 3985 4001 401,6  403,2 404,8
16| 4064 4080 4096 4112 4128 4143 4159 4175 4191 4207 4223 4239 4255 4270 4286 4302
17| 431,8 4334 4350 4366 4382 4397 4413 4429 4445 4461 4477 4493 4509 4524 4540 4556
18| 457,2 4588 4604 4620 4636 4651 4667 4683 4699 4715 4731 4747 4763 4778 4794 4810
19| 4826 4842 48585 4874 4890 4905 4921 4937 4953 4969 4985 500,1 5017 5032 5048 5064

20| 5080 5096 5112 5128 5144 5159 5175 5191 5207 5223 5239 5255 5271 5286 5302 5318
21| 5334 5350 5366 5382 5398 5413 5429 5445 5461 5477 5493 5509 5525 5540 5556  557,2
22| 5588 5604 5620 5636 5652 5667 5683 5699 5715 5731 5747 5763 5779 5794 5810 5826
23| 5842 5858 5874 5890 5906 5921 5937 5953 5969 5985 6001 6017 6033 6048 6064 6080
24| 609,6 6112 612,8 6144 6160 617,5 619,1 620,7 622,3 6239 6255 6271 628,7 630,2 631,8 6334
25| 6350 6366 6382 6398 6414 6429 6445 646,1 647,7 649,3 6509 6525 654,11 655,6 657,2 658,8
26| 6604 6620 6636 6652 6668 6683 6699 6715 6731 6747 6763 6779 6795 6810 6826 6842
27| 6858 6874 6890 690,6 6922 693,7 6953 6969 6985 700, 701,7 703,3 7049 7064 7080 709,6
28| 7112 7128 7144 7160 7176 7191 7207 7223 7239 7255 7271 7287 7303 7318 7334 7350
29| 7366 7382 7398 7144 7430 7445 7461 7477 7493 7509 7525 7541 7557 7572 7588 7604
30| 7620 7636 7652 7668 7684 7699 7715 7731 7747 7763 7779 7795 7811 7826 7842 7858
31 7874 789,00 790,6 7922 7838 7953 7969 7985 800, 801,7 803,3 8049 806,5 8080 8096 811,2
32| 8128 8144 8160 8176 8192 8207 8223 8239 8255 8271 68287 8303 68319 8334 8350 8366
33| 8382 8398 8414 8430 8446 8461 8477 8493 8509 8525 8541 8557 857,3 8588 8604 8620
34| 8636 8652 8668 8684 870,0 8715 8731 874,7 876,3 8779 8795 881,11 882,7 884,2 8858 8874
35| 8890 8906 8922 8938 8954 8969 8985 900,1 9017 9033 9049 9065 9081 9096 9112 9128
36| 9144 9160 9176 9192 9208 9223 9239 9255 9271 9287 9303 9319 9335 9350 9366 9382
37| 939,8 9414 9430 9446 946,2 947,7 9493 950,9 9525 9541 955,7 957,3 9589 9604 962,0 963,6
38| 9652 9668 9684 9700 9716 9731 9747 9763 9779 9795 9811 9827 9843 9858 9874 9890
39| 9906 9922 9938 9954 997,0 9985 1000,1 10017 10033 10049 10065 10081 10097 10112 10128 10144
40 | 1016,0 1017,6 1019,2 1020,8 1022,4 1023,9 10255 1027,1 1028,7 1030,3 1037,9 1033,5 10351 1036,6 1038,2 1039,8
41| 10414 10430 10446 10462 10478 10493 10509 10525 10541 10557 1057,3 10589 10605 10620 10636 10652
42| 10668 10684 1070,0 1071,6 10732 10747 10763 10779 10795 10811 10827 10843 10859 10874 10890 10906
43| 10922 10938 10954 1097,0 10986 1100,1 11017 11033 11049 11065 11081 11097 11113 11128 11144 11160
44| 11176 11192 11208 11224 11240 11255 1127,1 11287 1130,3 11319 11335 11351 11367 11382 11398 11414
45| 11430 11446 11462 11478 11494 11509 11525 11541 11557 1157,3 11589 11605 11621 11636 11652 11668
46| 11684 11700 11716 11732 11748 11763 11779 11795 11811 11827 11843 11859 11875 11890 11906 11922
47 | 11938 11952 1197,0 1198,6 1200,2 1201,7 1203,3 1204,9 1206,5 1208,1 1209,7 1211,3 12129 12144 1216,0 1217,6
48| 12192 12208 12224 12240 12256 1227,1 12287 1230,3 12319 12335 12351 12367 12383 12398 12414 12430
49| 12446 12462 12478 12494 12510 12525 12541 12557 1257,3 12589 12605 12621 12637 12652 12668 12684
G ArmarursN
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TECHNICKE INFORMACE

2.1 STAVEBNI DELKY DLE EN 558

Klapky — mezipfirubové provedeni

Klapky — pfirubové provedeni

Stavebni délka FTF

Stavebni délka FTF

2 PN25-PN6—-PN10-PN 16— PN 25 | PN 40 DN PN25-PN6-PN10-PN16-PN 25| PN 40
40 38 33 - 33 33 40 106 140 140
50 40 43 - 43 43 50 108 150 150
65 42 46 - 46 46 65 112 170 170
80 44 46 49 64 64 80 114 180 180
100 46 52 56 64 64 100 127 190 190
125 48 56 64 70 70 125 140 200 200
150 50 56 70 76 76 150 140 210 210
200 60 60 71 89 89 200 152 230 230
250 65 68 76 114 114 250 165 250 250
300 75 78 83 114 114 300 178 270 270
350 80 92%) 92 127 127 350 190 290 290
400 95 102 102 140 140 400 216 310 310
450 107 114 114 152 152 450 222 330 330
500 | 120 127 127 152 152 500 229 350 350
600 144 154 154 178 178 600 267 390 390
700 | 160 165 - 229 - 700 292 430 430
800 180 190 - 241 - 800 318 470 470
900 | 195 203 - 241 - 900 330 510 510
1000 210 216 - 300 - 1000 410 550 550
1200 - 254 - 350 - 1200 470 630 630
1400 - 279 - 390 - 1400 530 710 710
1600 - 318 - 440 - 1600 600 790 790
1800 - 356 - 490 - 1800 670 870 870
2000 - 406 = 540 = 2000 760 950 950
Zakl. Zakl.
tada 531) 20 253) 16 16 tada 13 14 14
') Jen pro PN 2,5, PN 6 a PN 10.
%) Nebo 78 mm, aZ do skonéeni platnosti zakladni fady 25 (viz *)).
3) Zakladni fada 25 bude pét let po prvnim zvefejnéni této normy Skrtnuta.
Soupatka
Stavebni délka FTF
DN PN 6 — PN 10 — PN 16 PN 25 — PN 40 PN 63 - PN 100
10 - 80 - 102 108 - 108 - - 80 108 - - - - - - -
15 - 80 - 108 108 - 108 150 - 80 108 140 140 - - 140 - 165
20 75 90 - 117 117 - 117 160 75 90 117 152 152 - - 152 - 250
25 80 100 125 127 127 120 127 160 80 100 127 165 165 120 - 210 - 255
32 90 110 130 140 146 140 127 180 90 110 146 178 178 140 - 230 - 256
40 100 120 140 165 159 240 136 190 100 120 159 190 190 240 240 240 240 280
50 110 135 150 178 190 250 142 200 110 135 190 216 216 250 250 250 250 300
65 130 165 170 190 216 270 154 215 130 165 216 241 241 270 290 270 290 340
80 150 185 180 203 254 280 160 230 150 185 254 283 283 280 310 280 310 360
100 160 229 190 229 305 300 172 250 160 229 305 305 305 300 350 300 350 400
125 200 - 200 254 - 325 186 275 200 - - 381 381 325 400 350 400 450
150 210 - 210 267 - 350 200 300 210 - - 403 403 350 450 375 450 500
200 - - 230 292 - 400 228 350 - - - 419 419 400 550 425 550 600
250 - - 250 330 - 450 255 400 - - - 457 457 450 650 450 650 700
300 - - 270 356 - 500 285 425 - - - 502 502 500 750 500 750 800
350 - - 290 381 - 550 315 475 - - - 572 762 550 850 550 850 -
400 - - 310 406 - 600 340 525 - - - 610 838 600 950 600 950 -
450 - - 330 432 - 650 360 575 - - - 660 914 650 1050 - | 1050 -
500 - - 350 457 - 700 380 625 - - - 71 991 700 1150 - 1150 -
600 - - 390 508 - 800 425 725 - - - 787 1143 800 1350 —| 1350 -
700 - - 430 610 - 900 470 825 - - - - - - - - - -
800 - - 470 660 - 1000 510 925 - - - - - - - - - -
900 - - 510 71 - 1100 555 1025 - - - - - - - - - -
1000 - - 550 813 - 1200 600 1125 - - - - - - - - - -
?:g: 473) 183) 141) 3 73) 15 29 30 473) 183) 73) 19 4 15 26 45 26 462)
1) Tato fada bude pouzita i pro Soupatka z litiny s lamelarnim grafitem (detaily viz odpovidajici produktové normy.
2) Tato fada plati jen pro PN 63.
3) Tato fada plati jen pro armatury ze slitin médi; nelze ji pouziti pro armatury z litiny nebo oceli.
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TECHNICKE INFORMACE

2.1 STAVEBNI DELKY PODLE ISO 5752

ISO 5752
Tabulka 3 Tabulka 4 Tabulka 5 Tabulka 6
kratka dlouha kratka dlouha kratka stfedni dlouha kratka stfedni dlouha
(ANSI B16 (DIN 3202 | (BS 3952) (DIN 3202 | (API609 (MSSSP (API609 | (ANSIB16 (ANSI (DIN 3202
B16.10) F4) F4) BS 3953) 67) BS 3952) B 16.10 B16.10 F1)
BS 1570
Jmenovity Soupatka Prirubové klapky Meziprirubové klapky Kulové kohouty
pramér

DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 117 - - - - - - 117 117 150
25 127 - - - - - - 127 127 160
32 140 - - - - - - 140 140 180
40 165 240 106 140 68 - 68 165 165 200
50 178 250 108 150 43 - 43 178 203 230
65 190 270 112 170 46 - 46 190 222 290
80 203 280 114 180 46 49 64 203 241 310
100 229 300 127 190 52 56 64 229 305 350
125 254 325 140 200 56 64 70 254 356 400
150 267 350 140 210 56 70 76 267 394 480
200 292 400 152 230 60 71 89 292 457 600
250 330 450 165 250 68 76 114 330 588 730
300 356 500 178 270 78 83 114 356 610 850
350 381 550 190 290 78 92 127 381 686 980
400 406 600 216 310 102 102 140 406 762 1100
450 432 650 222 330 114 114 152 432 864 1200
500 457 700 229 350 127 127 152 457 914 1250
600 508 800 267 390 154 154 178 508 1067 1450

700 610 900 292 430 165 - 229 - - -

800 660 1000 318 470 190 - 241 - - -

900 71 1100 330 510 203 - 241 - - -

1000 811 1200 410 550 216 - 300 - - -

8 ¢ EBRDARMATUREN
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TECHNICKE INFORMACE

2.2 TVARY PRIRUB PODLE NORMY DIN 2526

Rozmérové normy pfirub jsou zavislé na pozadovaném tvaru tésnici plochy

Pfiruby bez tésnici listy

Tvar A
Tésnici plocha bez pozadavku

Tvar B
Tésnici plocha R, = 160, soustruzena (drsnost vétsi nez 40 um)

Pfiruby s tésnici lisStou

NN
N\

=
NN

Tvar C
Tésnici plocha R, = 160 (drsnost vétsi nez 40 pm), soustruzena

Tvar D
Tésnici plocha R, = 40, soustruzena

Tvar E
Tésnici plocha R, = 16, soustruzena

Pfiruby s tvarovym tésnénim

Tvar F
Osazeni se zahloubenim dle normy DIN 2512

Tvar N
Drazka dle normy DIN 2512

Tvar V 13
Osazeni dle normy DIN 2513

A7) YT

AN

Tvar R 13
Osazeni se zahloubenim dle normy DIN 2513

| 7 \ I
I

Tvar V 14
Osazeni dle normy DIN 2514

g7 Y

/

Tvar R 14
Osazeni se zahloubenim dle normy DIN 2514

oA 727

Tvar M
Ukos pro membranové navafované t&snéni podle
DIN 2695
a7 M
L] | 724
Tvar L

Vybrani pro ¢ockovité tésnéni dle normy DIN 2696

Obsah
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TECHNICKE INFORMACE

2.3 ROZMERY PRIPOJOVACICH PRIRUB (dle normy DIN 2501 strana 1, vyfiatek pro PN 1 az PN 100)

Jm.
tlak PN1a25 PN 6 PN 10 PN 16
Jm. Otvory pro Otvory pro Otvory pro Otvory pro
pram.*) Srouby Srouby Srouby Srouby
> | £ > | £ > | £ ~ | 2
g8 g8 g3 g3
= | N = | N = | N = | N
i . i . o Cg . o | c8 .
QO D = . 0 Q D = - O 0 D = - O ) Q= - 0
£ € 5 3 £ £ £ 5 3 £ £ £ 5 3 £ = £ 5 3 £
= 2 2 <} 2 = 2 32 <} 2 = 22 <} 2 = 22 <} =
DN o o x o o o o x o o o o X o o o o x o o
10 75 50 4 11 75 50 4 11 90 60 4 14 90 60 4 14
15 80 55 4 1 80 69 4 11 95 65 4 14 95 65 4 14
20 90 65 4 11 90 65 4 11 105 75 4 14 105 75 4 14
25 100 75 4 11 100 75 4 11 115 85 4 14 115 85 4 14
32 120 90 4 14 120 90 4 14 140 100 4 18 140 100 4 18
40 130 100 4 14 130 100 4 14 150 110 4 18 150 110 4 18
50 140 110 4 14 140 110 4 14 165 125 4 18 165 125 4 18
65 160 130 4 14 160 130 4 14 185 145 4 18 185 145 4 18
80 190 150 4 18 190 150 4 18 200 160 8 18 200 160 8 18
100 210 170 4 18 210 170 4 18 220 180 8 18 220 180 8 18
125 240 200 8 18 240 200 8 18 250 210 8 18 250 210 8 18
150 265 225 8 18 265 225 8 18 285 240 8 22 285 240 8 22
(175) - - - - - - - - 315 270 8 22 315 270 8 22
200 320 280 8 18 320 280 8 18 340 295 8 22 340 295 12 22
250 375 335 12 18 375 335 12 18 395 350 12 22 405 355 12 26
300 440 395 12 22 440 395 12 22 445 400 12 22 460 410 12 26
350 490 445 12 22 490 445 12 22 505 460 16 22 520 470 12 26
400 540 495 16 22 540 495 16 22 565 515 16 26 580 525 20 30
450 595 550 16 22 595 550 16 22 615 565 20 26 640 585 20 30
500 645 600 20 22 645 600 20 22 670 620 20 26 715 650 20 &L
600 755 705 20 26 755 705 20 26 780 725 20 30 840 770 20 36
700 860 810 24 26 860 810 24 26 895 840 24 30 910 840 24 36
800 975 920 24 30 975 920 24 30 1015 950 24 33 1025 950 24 39
900 | 1075 | 1020 24 30 1075 | 1020 24 30 1115 | 1050 28 33 1125 | 1050 28 39
1000 | 1175 | 1120 28 30 1175 | 1120 28 30 1230 | 1160 28 36 1255 | 1170 28 42
1200 | 1375 | 1320 32 30 1405 | 1340 32 33 1455 | 1380 32 39 1485 | 1390 32 48
1400 | 1575 | 1520 36 30 1630 | 1560 36 36 1675 | 1590 36 42 1685 | 1590 36 48
1600 | 1790 | 1730 40 30 1830 | 1760 40 36 1915 | 1820 40 48 1930 | 1820 40 56
1800 | 1990 | 1930 44 30 2045 | 1970 44 39 2115 | 2020 44 48 2130 | 2020 44 56
2000 | 2190 | 2130 48 30 2265 | 2180 48 42 2325 | 2230 48 48 2345 | 2230 48 62

*) DN 175 jen pro stavbu lodi
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2.3 ROZMERY PRIPOJOVACICH PRIRUB (dle normy DIN 2501 strana 1, vyfiatek pro PN 1 az PN 100)

TECHNICKE INFORMACE

:Ir:k PN 25 PN 40 PN 64 PN 100
Jm. Otvory pro Otvory pro Otvory pro Otvory pro
pram.*) Srouby Srouby Srouby Srouby
> | £ > | £ > | £ ~ | 2
g% g 0% g % g %
£ | N £ | N £ | N £ | B
i . - . o cg . o | c8 .
Q D = . @ Q D = = ) Q D = - QO ) Q= - Q0
£ € 5 3 £ £ £ 5 3 £ £ £ 5 3 £ = £ 5 3 £
= 2 2 <} 2 2 2 2 <} 2 iz 22 <} 2 = 22 <} 2
DN o o x o o o o x o o o o x o o o o x % %
10 90 60 4 14 90 60 4 14 100 70 4 14 100 70 4 14
15 95 65 4 14 95 65 4 14 105 75 4 14 105 75 4 14
20 105 75 4 14 105 75 4 14 130 90 4 18 130 90 4 18
25 115 85 4 14 115 85 4 14 140 100 4 18 140 100 4 18
32 140 100 4 18 140 100 4 18 155 110 4 22 155 110 4 22
40 150 110 4 18 150 110 4 18 170 125 4 22 170 125 4 22
50 165 125 4 18 165 125 4 18 180 135 4 22 195 145 4 26
65 185 145 8 18 185 145 8 18 205 160 8 22 220 170 8 26
80 200 160 8 18 200 160 8 18 215 170 8 22 230 180 8 26
100 235 190 8 22 235 190 8 22 250 200 8 26 265 210 8 30
125 270 220 8 26 270 220 8 26 295 240 8 30 315 250 8 33
150 300 250 8 26 300 250 8 26 345 280 8 88 355 290 12 &8
(175) 330 280 12 26 350 295 12 30 375 310 12 33 385 320 12 33
200 360 310 12 26 375 320 12 30 415 345 12 36 430 360 12 36
250 425 370 12 30 450 385 12 33 470 400 12 36 505 430 12 39
300 485 430 16 30 515 450 16 88 530 460 16 36 585 500 16 42
350 555 490 16 33 580 510 16 36 600 525 16 39 655 560 16 48
400 620 550 16 36 660 585 16 39 670 585 16 42 715 620 16 48
450 - - - - 685 610 20 39 - - - - - - - -
500 730 660 20 36 755 670 20 42 800 705 20 48 870 760 20 56
600 845 770 20 39 890 795 20 48 930 820 20 56 990 875 20 62
700 960 875 24 42 995 900 24 48 1045 935 24 56 1145 | 1020 24 70
800 | 1085 990 24 48 1140 | 1030 24 56 1165 | 1050 24 62
900 | 1185 | 1090 28 48 1250 | 1140 28 56 1285 | 1170 28 62
1000 | 1320 | 1210 28 56 1360 | 1250 28 56 1415 | 1290 28 70
1200 | 1530 | 1420 32 56 1575 | 1460 32 62 1665 | 1530 32 78
1400 | 1755 | 1640 36 62 1795 | 1680 36 62
1600 | 1975 | 1860 40 62 2025 | 1900 40 70
1800 | 2195 | 2070 44 70
2000 | 2425 | 2300 48 70
*) DN 175 jen pro stavbu lodi
/\
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TECHNICKE INFORMACE

2.4 PRIPOJENi POHONU PODLE NORMY EN ISO 5211

Rozméry pfiruby

I
Maximalni Pocet W :
Typ kroutici pojist. nebo E i \
priruby moment pro d, d, d; dy h4 h, prichozich < i }
priruby Nm max. min. Sroubu ( o4, =
F 03 32 46 25 36 M5 3 8 4 < ‘ @d,
F 04 63 54 30 42 M 5 3 8 4 ad,
F 05 125 65 35 50 M 6 3 9 4 @d,
F 07 250 90 55 7 M 8 3 12 4
F10 500 125 70 102 M10 3 15 4 Bohon
F12 1000 150 85 125 M12 & 18 4 | JFF
F 14 2000 175 100 140 M16 4 24 4 f |
F 16 4000 210 130 165 M20 5 30 4 | |
F 25 8000 300 200 254 M 16 5 24 8 \ \
F 30 16000 350 230 298 M20 o) 30 8 ‘ !
o) [+
i ad,
i @d,
ad,
Pohon s paralelnim nebo diagonalnim étyrhranem
Maximalni
Typ kroutici
pfiruby moment pro hy SH11
pfiruby Nm max."
F 03 32 1,5 9 - - - - - - - - - -
F 04 63 1,5 9 112 - - - - - - - - -
F 05 125 3,0 9 11 14% - - - - - - - -
F 07 250 3,0 - 11 14 17? - - - - - - -
F10 500 3,0 - 14 17 19 227 - - - - -
F12 1000 3,0 - - - 17 19 22 277 - - - -
F 14 2000 50 - - - - - 22 27 36% - - -
F 16 4000 5,0 - - - - - - 27 36 467 - -
F 25 8000 5,0 - - - - - - - 36 46 552 -
F 30 16000 5,0 - - - - - - - - 46 55 75%
& dg min. 12,1 141 18,1 22,2 25,2 28,2 36,2 48,2 60,2 72,2 98,2
1) hg min. = 0,5 mm @ dg max. 95 11,6 14,7 17,9 20 23,1 28,4 38 48,5 57,9 79,1
2) Uvadi upFednostriovany rozmér I5 min. 10 12 16 19 21 24 29 38 48 57 77
3) Maximalni pfipustné kroutici momenty spojky se vztahuji k maximalné pripustnému napéti v krutu 280 MPa ve hnaném dilu.
|
N NN
> BE T O |
i ] i { !
Pripojovaci rozhrani / < Pripojovaci rozhrani / <
X X-X

Pohon s paralelnim ¢tyfrhranem

12 - EBRDARMATUREN
“

| Obsah I

//

O,
K7
5

7

hsil
Q

Pohon s diagonalnim tyfhranem



3 DELKY SROUBU

TECHNICKE INFORMACE

a
s,+b K hy+b K, s,*+b K4
- % - - —
z méﬁmmﬂmw* v \ r{\?\ﬁ Lﬁ « ikm y
i \‘\/_/ ~
Lemova priruba Volna priruba Priruby k pripajeni, hladké
DIN 2641 PN 6 DIN 2642 PN 10 DIN 2673 PN 10 DIN 2573 PN 6 DIN 2576 PN 10
DN (S,+b a Sroub S,*b a Sroub h;+b a Sroub b a Sroub b a Sroub
25|15 63 M10x80 19 71 M12x90 28 89 M12x110 14 61 M10x80 16 65 M12x80
32(155 64 M12x80 19,5 72 M16x90 28 89 M16x110 16 65 M12x80 16 65 M16x90
40| 155 64 M12x80 19,56 72 M16x90 28 89 M16x110 16 65 M12x80 16 65 M16x90
50| 155 74 M12x90 19,56 82 M16x100 30 103 M16x130 16 75 M12x90 18 79 M16x100
65| 155 77 M12x100 19,5 85 M16x110 30 106 M16x130 16 78 M12x100 | 18 82 M16x100
8018 82 M16x100 | 22 90 M16x110 34 114 M16x130 18 82 M16x110 | 20 86 M16x110
100 | 18 88 M16x120 | 22 96 M16x120 34 120 M16x140 18 88 M16x110 | 20 92 M16x120
125 | 18 92 M16x120 | 22 100 M16x120 36 128 M16x150 20 96 M16x120 | 22 100 M16x120
150 | 18 92 M16x120 | 22 100 M20x130 36 128 M20x160 20 96 M16x120 | 22 100 M20x130
200 | 20 100 M16x120 | 24 108  M20x140 40 140 M20x170 22 104 M16x130 | 24 108 M20x140
250 | 25 118 M16x140 | 27 122 M20x150 44 156 M20x180 24 116 M16x140 | 26 120 M20x150
300 | 29 136 M20x160 | 31 140 M20x180 48 174 M20x200 24 126 M20x150 | 26 130 M20x160
350 | 30 152 M20x180 | 34 160 M20x200 50 192 M20x220 26 144  M20x170 | 28 148 M20x180
400 | 32 166 M20x200 | 38 178  M20x240 56 214 M24x280 28 158 M20x180 | 32 166  M24x200
450 | — - - - - — — - - 30 174  M20x200 | 38 190 M24x220
500 | 36 199 M20x250 | 44 215  M24x280 64 255 M24x320 30 187 M20x220 | 38 203 M24x270
550 | — - - - - - - - - - - - - - -
600 | 40 236 M24x300 | 51 256  M27x330 70 294 M27x370 = = = = = =
700 | 44 253 M24x320 | 57 279  M27x350 78 321 M27x400 — — — — — —
800 | 48 286 M27x360 | 63 316  M30x390 86 362 M30x430 — — — — — —
900 | 52 307 M27x380 - 307 — 94 391 M30x490 - - — - - -
1000 | 56 328 M27x400 — 328 — 102 420 M33x500 = = = = = =
/\
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14

3 DELKY SROUBU

TECHNICKE INFORMACE

Navarovaci priruby

Stav. délka | DIN 2631 PN 6 DIN 2632 PN 10 DIN 2633 PN 16 ANSI 150
DN K1 h a Sroub h a Sroub h a Sroub h a Sroub
25 33 14 61 M10x80 16 65 M12x80 16 65 M12x80 14 61 1/,x80
32 33 14 61 M12x80 16 65 M16x90 16 65 M16x90 16 65 11,80
40 33 14 61 M12x80 16 65 M16x90 16 65 M16x90 18 69 1/,“x90
50 43 14 71 M12x90 18 79  M16x100 18 79  M16x100 19 81  5/“x100
65 46 14 74 M12x90 18 82 M16x100 18 82 M16x100 22 90  54"x110
80 46 16 78  M16x100 20 86 M16x110 20 86 M16x110 24 94  5/“x120
100 52 16 84  M16x100 20 92 M16x120 20 92  M16x120 24 100 5/"x120
125 56 18 92 M16x120 22 100 M16x120 22 100 M16x120 24 104  3,x130
150 56 18 92  M16x120 22 100 M20x130 22 100 M20x130 25 106 3,x130
200 60 20 100 M16x120 24 108 M20x140 24 108 M20x140 28 116 3/,“x140
250 68 22 112 M16x140 26 120 M20x150 26 120 M24x150 30 128  7/“x160
300 78 22 122 M20x150 26 130 M20x160 28 134 M24x160 32 142 7170
350 92 22 136  M20x160 26 144 M20x180 30 152  M24x180 35 162 1“x190
400 102 22 146 M20x180 26 154 M24x180 32 166 M27x200 37 176 1210
450 114 - - - - - - - - - 40 194 11/3°x260
500 127 24 175 M20x200 28 183 M24x240” | 34 195 M30x240 43 213 11/,°x280"
550 154 - - - - - - - - - - - -
600 154 24 202 M24x260” | 28 210 M27x280"7 | 36 228 M33x280 48 250  11/3°x320”
700 165 24 213 M24x280" | 30 225 M27x300” | 36 237 M33x280 52 269  11,x350"
800 190 24 238 M27x310” | 32 254 M30x3307 | 38 266 M36x360” | 57 304  11,x390"
900 203 26 255 M27x3307 | 34 271 M30x3407 | 40 283 M36x370” | 60 323  11,x410"
1000 216 26 268 M27x340” | 34 282 M33x3607 | 42 300 M39x390” | 64 344  11/,x430"

) Ty& se zavitem se dvéma maticemi a podiozkou

EBRO ARMATUREN
\
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3 DELKY SROUBU

TECHNICKE INFORMACE

h+5 K,

Navarovaci pfiruby pro vyrobu nadrzi

DIN 28031 DIN 28032 PN 10 DIN 28034 PN 10 DIN 28036 PN 10
DN h a Sroub h a Sroub h a Sroub h 2/; a Sroub

25 | - - - - - - - - - - - -

32 | - = = = — = — = = = = =

40 | - - - - - - - - - - - -

50 | - = = = = = = = = = = =

65 | - - - - - - - - - - - -

80 | - = = = — = — = = = = =
100 | - - - - - - - - - - - -
125 | - = = = = = = = = = = =
150 | - - - - - - - - - - - -
200 | - = = = = = = = = = = =
250 | - - - - - - - - - - - -
300 | 20 118 M16x140 30 138 M20x190 25 128 M20x160 35 148 M20x180
350 | 20 132 M16x160 35 162 M20x220" 25 142 M20x170 40 172 M20x200
400 | 20 142 M16x140 35 172 M20x230" 25 152 M20x180 40 182 M20x240"
450 | - - - - - - - - - - - -
500 | 20 167 M16x210 35 1697 M20x250" 30 187 M20x240" 40 207 M20x260"
550 | - - - - - - - - - - - -
600 | 20 194 M16x240" 35 224 M20x280" 30 214 M20x270" 45 244 M20x300"
700 | 20 205 M16x250" 50 265 M24x330" 40 245 M24x310" 50 265 M24x320"
800 | 20 230 M16x270" 55 300 M24x360" 45 280 M24x340" 55 300 M24x360"
900 | 20 243 M16x290" 60 323 M24x390" 45 293 M24x360" 65 333 M24x400”

1000 | 20 256 M16x300" 60 336 M24x400” 45 306 M24x370” 65 346 M24x410”
/\
EBRD ARMATUREN
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TECHNICKE INFORMACE

4.1 VYPOCET K,-HODNOTY

a) Vzorce pro kapalna média U vody jakozto média se Casto pouziva zjednoduSeny vzorec
P4 absolutni tlak na vstupu armatury Ky = 4
po absolutni tlak na vystupu armatury vap
py tlak pfi varu kapaliny
Ky charakteristika pritoku Q=Kv-tp
Q pratok (m3/h)
Apo 1 bar = 105 N/m?2 V=1/M
Ap diferenéni tlak (pq-po) E
% 103 kg/m3
0 hustota média
Xe pomér tlaku Provoz bez kavitace znamena, Zze Xg < Z, (pomér tlakd)
z, (kavitace) soucinitel Z pfi vytizeni y Ap
Vv rychlost m/s X P1-Pv
¢ sou(?initel Zet? X , ) Hladina akustického tlaku pro provoz bez kavitace
La hladina akustického tlaku ve vzdalenosti 1 m

F, max. pritok Qmax (m3/h) La=10 g Ky + 18 1g (p1-py) - 51g 8 + 18 Ig (X¢/Z,) + 40 + ALg

Ko=Q - ’ ﬂ) 3_0 Hodnotu AL udava vzdy vyrobce armatur.
v Ap 0

’ A

Q= KV . _p . a_

Apy 9o

_(QY
Ap‘(‘R‘V) -ApOai;

b) Vzorce pro vodni paru

P t°c
Stlagitelna média (bar 200 300 400 500
abs) | 150 | 250 | 35 | 450 | 550
_ 1 [1.900 2200 2400 2.600 2900 3.100 3.300 3.600 3.800
JedliAp < 0,5 py 2 | 0960 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500 1.600 1.800 1.900
Ap, > 0,5 py 4 | 0470 0500 0.600 0.650 0.700 0.077 0.800 0.890 0.950
= podkriticky pokles tlaku 10 0200 0230 0.260 0.280 0.310 0.330 0.350 0.380
16 0140 0.160 0.175 0.119 0205 0.220 0.235
ek Py 7Y [E] 25 0087 0099 0.110 0.120 0130 0.140 0.150
v=316 N np Lh
40 0059 0.066 0.073 0.080 0.086 0.093
64 | Vodni para 0033 0.039 0044 0049 0.053 0.057
_ 100 | V (m3kg) 0022 0.026 0030 0.033 0.035
Je-li Ap > 0,5 py4 Problémy
Ap, < 0,5 py s hlu¢nosti!
2f Teplota Rychlost zvuku
= nadkriticky pokles tlaku Médium

(°c) M (mls)

ko G [V [@] Para 150 504
1eR%v =376 ap L' 200 532

Prehrata 250 560
275 573
300 586
400 635
500 680

10 - EBRDARMATUREN
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TECHNICKE INFORMACE

4.2 TABULKA NASYCENE PARY

Tlak p v bar nasycené vodni pary 0...199 °C

°C 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
0 0,0061 0,0066 0,0071 0,0076 0,0081 0,0087 0,0093 0,0100 0,0107 0,0115
10 0,0123 0,0131 0,0140 0,0150 0,0160 0,0170 0,0182 0,0194 0,0210 0,0220
20 0,0234 0,0249 0,0264 0,0281 0,0300 0,0317 0,0336 0,0356 0,0378 0,0400
30 0,0424 0,0449 0,0475 0,0503 0,0532 0,0562 0,0594 0,0627 0,0662 0,0699
40 0,0737 0,0778 0,0820 0,0864 0,0910 0,0958 0,1009 0,1061 0,116 0,1174
50 0,1234 0,1296 0,1361 0,1429 0,1500 0,1574 0,1651 0,1731 0,1815 0,1901
60 0,1992 0,2086 0,2184 0,2285 0,2391 0,2501 0,2615 0,2733 0,2856 0,2984
70 0,3117 0,3254 0,3396 0,3543 0,3696 0,3855 0,4019 0,4189 0,4365 0,4547
80 0,4736 0,4931 0,5133 0,5342 0,5558 0,5781 0,6011 0,6249 0,6495 0,6749
90 0,701 0,7281 0,7560 0,7848 0,8145 0,8451 0,8767 0,9093 0,9429 0,9775
100 1,01325 1,0499 1,0876 1,1256 1,1666 1,2079 1,2504 1,2941 1,3390 1,3852
110 1,4326 1,4814 1,5316 1,5831 1,6361 1,6905 1,7464 1,8038 1,8628 1,9233
120 1,9854 2,0491 2,1144 2,1814 2,2502 2,3208 2,3932 2,4674 2,56434 2,6213
130 2,701 1,7829 2,8668 2,9528 3,041 3,130 3,222 3,317 3,414 3,513
140 3,614 3,717 3,823 3,931 4,042 4,155 4,271 4,389 4,510 4,634
150 4,760 4,889 5,020 N5 5,293 5,433 5166 5,723 5,872 6,024
160 6,180 6,339 5,502 6,667 6,836 7,008 7,183 7,362 7,545 7,731
170 7,929 7,114 8,311 8,511 8,716 8,925 9,137 9,354 9,574 9,799
180 10,027 10,497 10,497 10,738 10,984 11,234 11,488 11,747 12,011 12,280
190 12,553 12,830 13,112 13,400 13,692 13,989 14,291 14,598 14,910 15,228
M\
EBRO ARMATUREN
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TECHNICKE INFORMACE

4.3 HUSTOTA PLYNU A KAPALIN

Hustota kapalin

Specifikace kg-dm®
Voda 1,0
Morska voda 1,025
Kerosin 0,80
Kyselina sirova 100 % 1,83
Kyselina chlorovodikova 1,48
Hydroxid sodny 25 % 1,27
Chlorid uhligity 1,60
Benzin 0,65-0,8
Benzol 0,88
Terpentyn 1,1-1.2
Vzduch 1,29

Hustota a molekularni hmotnost plynt

Specifikace Chemicka Hustota Mol. hmot.
Vzduch znacka 1,000 28,97
Amoniak - 0,5963 17,03
Oxid uhlicity NH, 1,5290 44,00
Oxid uhelnaty CO, 0,9670 28,00
Chlor CcO 2,486 70,91
Etylén Cl; 0,9749 28,03
Hélium C,H, 0,1380 4,00
Vodik He 0,0695 2,016
Sirovodik H, 1,1900 34,08
Metan H,S 0,5544 16,03
Chlormetyl CH, 1,7848 50,48
Dusik CH,CI 0,9672 28,02
Oxid dusnaty N, 1,530 44,02
Kyslik N,O 1,105 32,00
Oxid siFi¢ity 0, 2,264 65,06
Zemni plyn SO, 0,60

18 - EBRDARMATUREN
\“

Obsah



4.4 KLIC K URCENI OCELI

TECHNICKE INFORMACE

Ocel ASTM UNS ¢. Cc N Cr Ni Mo Jiné EN DN SS BS svarované
201 201 S 20100 0.05 0.15 17.0 5.0 - Mn 1.4372 - - 284 S16 -
301 301 S 30100 0.10 0.04 17.0 7.0 - - 14310 1.4310 2331 301 S21 -
303 303 S 30300 0.06 0.06 17.5 8.1 - S 1.4305 1.4305 2346 303 S31 -
304 304 S 30400 0.04 0.06 18.5 8.7 - - 1.4301 1.4301 2333 304 S31 308L
304 L 304 L S 30403 0.02 0.06 18.3 10.2 - - 14306 1.4306 2352 304S11 308L
304 LN 304 LN S 30453 0.02 0.15 18.5 9.5 - - 14311 14311 2371 304 S61 308 L 2304
304 N 304 N S 30451 0.04 0.15 18.5 8.5 - - 1.6907 1.6907 - 304 S71 308 L 2304
321 321 S 32100 0.04 0.01 17.3 9.2 - Ti 14541 14541 2337 321831 308L
347 S 34700 S 34700 0.04 0.04 17.5 9.5 - Cb 1.4550 - 2338 347 S31 347
316 316 S 31600 0.04 0.04 16.8 10.7 2.0 - 1.4401 1.4401 2347 316S31 316L
316 316 S 31600 0.04 0.06 17.0 11.0 2.7 - 1.4436 1.4436 2343 316S33 316L
316 L 316 L S 31603 0.02 0.06 17.3 11.0 2.0 - 14404 14404 2348 316S11 316L
316 L 316 L S 31603 0.02 0.06 17.0 1.7 2.7 - 14432 14432 2353 316S13 316L
316 LN 316 LN S 31653 0.02 0.14 17.5 11.0 2.0 - 1.4406 1.4406 - 316 S61 316 L
317 L 317 L S 31703 0.02 0.06 18.3 12.2 3.0 - 1.4438 1.4438 2367 317S12 317L
317 LMN S 31726 S 31726 0.02 0.14 17.3 14.0 4.2 - 1.4439 1.4439 - - P12
904 L 904 L N 08904 0.01 0.06 20.0 25.0 4.5 Cu 1.4539 1.4539 2562 904S13 P12
254 SMO S31254 S 31254 0.01 0.20 20.0 18.0 6.1 Cu 1.4547 - 2378 - P12, P16
AL6 XN B688 N 08367 0.02 0.20 20.5 24.0 6.2 - - 50049 - - -
20Cb-3 B463 N 08020 - - - - - - - 50049 - - -
2205 S31803 S 31803 0.02 0.17 22.0 5.5 3.0 - 1.4462 14462 2377 318 S13 2205
409 409 S 40900 0.02 - 11.0 - - Ti 14512 1.4512 - 409 S19 308L, 309 L
410 410 S 41000 0.12 - 12.0 - - - 1.4006 1.4006 2302 410S21 410
410 S 410 S S 41008 0.06 - 12.0 - - - 1.4000 1.4000 2301 403S17 410
430 430 S 43000 0.04 - 16.5 - - - 14016 1.4016 2320 430S17 308L,309L
304 H 304 H S 30409 0.05 0.06 18.3 8.7 - - 1.4948 1.4948 2333 304 S51 308
321H 321H S 32109 0.05 0.01 17.3 9.2 - Ti 1.4878 1.4878 2337 321851 347
309 S 309 S S 30908 0.06 0.08 22.5 12.5 - - 1.4833 1.4833 - 309 S16 309
310S 310S S 31008 0.05 0.06 25.0 20.0 - - 1.4845 1.4845 2361 310S16 310
C-22 B 575 N 06022 0.01 - 22.0 56.0 13.0 V 0,35 - 17750 - - -
C-276 B 575 N 10276 0.01 - 16.0 57.0 16.0 V0,35 - 17750 - - -
Monel Monel
400 B 127 N 04400 0.03 - - 63.0 - - - 17743 - 3072 -
Inconel Inconel
200 B 162 N 02200 0.15 - - 99.0 - - - 17741 - 3072 -
600 B 168 N 06600 0.15 - 17.0 72.0 - - - 17742 - 3072 -
625 B 443 N 06625 0.10 - 23.0 58.0 10.0 - - 17744 - 3072 -
800 HT B 409 N 08811 0.10 - 23.0 35.0 - - - 17460 - 3072 -
825 B 424 N 08825 0.05 - 23.5 46.0 &5 - - 17744 - 3072 -
7\
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TECHNICKE INFORMACE

5.1 PREDPISY PRO PREJIMKY

G Predpisy Pozadavky, doklady
1 Prejimaci formular AD PFipustné materialy: AD formulafe fady W
Prejimka materialu: AD formulare fady W
2 Prejimka DIN 2470 Dil 1 Konecna prejimka: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prejimaci zkousSce DIN 50049-3.1 B
3 Prejimka DIN 2470 Dil 2 PFipustné materialy: skupina WG 4 DIN 3230 dil 5
Zkusebni skupina: PG 2 DIN 3230 dil 5
Konec&na prejimka:
jm. primeéry > DN 200: osvédceni o prejimaci zkousce 3.1 C
jm. priméry < DN 200: osvédceni o prejimaci zkousce 3.1 B
Uzaviraci armatury se zkouSenymi dily: 3.1 B
4 Formulare dilenské prejimky DIN 3545 Na systému nezavislé a systémem podminéné pozadavky
a zkousky odlucovace kondenzatu podle urcitych
zku$ebnich postupl stanovenych v normé DIN 3230 dil 3.
Koneéna prejimka: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce DIN 50049-3.1 B
5 Technicka pravidla pro parni kotle (TRD) a) Prejimka materialu: autorizovany znalec (TUV)
Doklad: osvédceni o prejimaci zkousce DIN 50049-3.1 A
b) Prejimka materialu: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce DIN 50049-3.1 B
c) Koneéna pfejimka: autorizovany znalec (TUV)
Doklad: osvédceni o prejimaci zkousSce DIN 50049-3.1 A
d) Konec&na prejimka: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce DIN 50049-3.1 B
6 Technicka pravidla pro horlavé kapaliny (TRbF 301) PFipustné materialy: respektovat normu DIN 3230 dil 6
Konec&na prejimka:
jm. prméry > DN 200: osvédceni o prejimaci zkousce 3.1 C
jm. primeéry < DN 200: osvédceni o prejimaci zkousce 3.1 B
Armatury se zkousenymi dily
(form. VATUV 1065): osvéd&eni o prejimaci zkousce 3.1 B
)\
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TECHNICKE INFORMACE

5.1 PREDPISY PRO PREJIMKY

C. Predpisy

Pozadavky, doklady

7 Lloyd’s Register of Shipping

8 American Bureau of Shipping

9 Det Norske Veritas

10 Germanischer Lloyd

1" Bureau Veritas

a) Prejimka materialu: Lloyd’s Register of Shipping
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce spole¢nosti Lloyd’s
Register of Shipping

b) Prejimka materialu: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prfejimaci zkousSce DIN 50049-3.1 B

c) Konecna prejimka: Lloyd’s Register of Shipping
Doklad: osvédceni o pfejimaci zkouSce spole¢nosti Lloyd’s
Register of Shipping

a) Prejimka materialu: American Bureau of Shipping
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce spole¢nosti
American Bureau of Shipping

b) Prejimka materialu: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce DIN 50049-3.1 B

c) Konecna prejimka: American Bureau of Shipping
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce spole¢nosti
American Bureau of Shipping

a) Prejimka materialu: Det Norske Veritas

Doklad: osvédceni o pfejimaci zkouSce spole¢nosti Det
Norske Veritas

b) Prejimka materialu: zavod vyrobce

Doklad: osvédceni o prejimaci zkousce DIN 50049-3.1 B
c) Konecna prejimka: Det Norske Veritas

Doklad: osvédceni o pfejimaci zkouSce spole¢nosti Det
Norske Veritas

a) Prejimka materialu: Germanischer Lloyd
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce spole€nosti
Germanischer Lloyd

b) Prejimka materialu: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce DIN 50049-3.1 B

c) Konecna prejimka: Germanischer Lloyd
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce spole¢nosti
Germanischer Lloyd

a) Prejimka materialu: Bureau Veritas

Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce spole¢nosti Bureau
Veritas

b) Prejimka materialu: zavod vyrobce

Doklad: osvédceni o prejimaci zkousce DIN 50049-3.1 B
c) Konec¢na prejimka: Bureau Veritas

Doklad: osvédceni o pfejimaci zkouSce spole¢nosti Bureau
Veritas

Obsah
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5.1 PREDPISY PRO PREJIMKY

Predpisy

Pozadavky, doklady

12

13

14

15

USSR-Register of Shipping

Registro Italiano Navale

Register Boiler Regulations

Prejimka podle predpisti objednavatele

PFejimka materialu: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prejimaci zkousSce DIN 50049-3.1 B

Koneéna prejimka: USSR-Register of Shipping
Doklad: osvédéeni o pfejimaci zkouSce registru USSR-
Register of Shipping

Prejimka materialu: zavod vyrobce
Doklad: osvédéeni o prejimaci zkouSce DIN 50049-3.1 B

Konecna prejimka: RINA
Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce spole¢nosti RINA

PFejimka materialu: vyrobcem povéreny

znalec

Doklad: osvédceni o prejimaci zkouSce vyrobcem
povéreného znalce

Konec&na prejimka: vyrobcem povéreny

znalec

Doklad: osvédéeni o prejimaci zkouSce vyrobcem
povéfeného znalce

Prejimka materialu: vyrobcem povéreny
znalec
Doklad: podle predpisti objednavatele

Konecna prejimka: zavod vyrobce
Doklad: osvédceni o prejimaci zkousce dle DIN 50049-
3.1-B

EBRD ARMATUREN
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5.1.1 PREJIMACI ZKOUSKY VSECH ARMATUR

Osvédceni Odpovédnost za zkousky Dodaci podminky Podklad pro osvédceni
DIN 50049 a podpis
-2.1  Osvédcéeni vyrobce Podle udaji objednavatele Prabézné provozni
zkou$ky a znalosti
0 vyrobé
- 2.2  Certifikat vyrobce Vyrobni nebo Vysledky zkousek
zpracujici zavod u dodavky nebo
u zadanych zkusebnich
-2.3 Osvédceni vyrobce jednotek
o zkousce
- 3.1 A Prejimaci V urednich Podle Gfednich predpist a
osvédéeni pfedpisech prislugnych technickych pravidel
o zkousce A uvedeny znalec
Vysledky zkouSek
- 3.1 B Piejimaci Na vyrobé Dilensky Podle udaji objednavatele, pfipadné& | u dodavky nebo u
osveédceni nezavisly znalec také podle Urednich predpist a zadanych zku$ebnich
o zkousce B znalec prisluSnych technickych pravidel jednotek
- 3.1 C Prejimaci Objednavatelem Podle udaji objednavatele
osvédcéeni povéreny znalec
o zkousce C
- 3.2 A Piejimaci Jako u prejimaciho  dalSi podpis Jako u prejimaciho osvédéeni Jako u prejimaciho
protokol ze zkousky A | osvédceni o zkousce A dilenského o zkousce A osvédéeni o zkousce A
znalce
-3.2C Prejimaci Jako u prejimaciho

protokol ze zkousky C

osvédceni o zkousce C

Jako u prejimaciho osvédceni
o zkousce C

Jako u prejimaciho
osvédceni o zkousce C

| Obsah I
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5.2 VSEOBECNE ODOLNOSTI ELASTOMERU

» Zkracené . Tepelny rozsah
Material PR Vlastnosti pouziti
Acrylnitril-Butadien-kauc€uk NBR NBR ma dobré mechanické viastnosti, dobré chovani za -20°C az +90°C
(Perbunan) nizkych teplot a vy$si odolnost proti otéru nez vétsina ostatnich kratkodobé 100°C
elastomeru. Je odolny proti mineralnim olejum, HFA, HFB a
HFC kapalindm. Odolnost proti 0zénu a povétrnostnim viivim
je omezena. Nevhodny pro oxidujici média.
Ethylen Propylen-kaucuk EPDM EPDM je dobie odolny vici povétrnostnim vliviim, -10°C az +130°C

Chlorsulfonilovy polyetylén

Fluorizovany karbonovy kaucuk

Silikonovy kau€uk

Polyuretanovy elastomer

Polytetrafluoretylén

(Buna AP, Keltan)

CSM
(Hypalon)

FPM
(Viton)

Vsl
(Silikon)

AU
(Polyuretan)

PTFE
(Teflon)

o0zonu, vodé, vzduchu a mirné agresivnim plyntm,
zvlasté vhodny pro zfedéné kyseliny, louhy a
chemikalie. Nevhodny pro mineralni oleje a tuky.

Odolny proti chléru a povétrnostnim vlivim. Vhodny pro
bazénovou a termalni vodu. Nevhodny pro oleje a tuky.

Nejvyssi chemicka odolnost ze vSech elastomert
zvlasté vaci ropnym produktiim. Vhodny pro
koksarenské a vysokopecni plyny. Pfi pouziti pro vodu a
vodni paru je horni hranice teplot cca +60 °C. Vzhledem
k velmi nizké propustnosti plynt je FPM materialem
vhodnym do vysokého vakua. Dobfe odolava
mineralnim olejum, HFA, HFB a HFC kapalinam a je
odolny proti 0zénu a povétrnostnim vlivim.

VS| ma dobré chovani za vysokych a nizkych teplot,
dobrou odolnost proti povétrnostnim vlivim a dobré
fyziologické vlastnosti. Pfednostné se pouziva pro horky
vzduch. Jeho mechanické vlastnosti jsou primérné a je
malo odolny proti mineralnim olejum.

Polyuretanové (AU) elastomery se déli na polyester-
uretany (AU), které vSeobecné maiji lepSi mechanické
vlastnosti, a polyéter-uretany (EU), které maiji lepsi
vlastnosti pfi hydrolyze. Obé tyto skupiny materialt
maji vynikajici chovani z hlediska opotrebeni, vysokou
pevnost v tahu a pruznost a nizkou propustnost pro
plyny. AU dobfe odolava mineralnim olejum.

PTFE ma témér univerzalni chemickou a velmi vysokou
tepelnou odolnost. Jeho kluzné a elektrické vlastnosti
jsou velmi dobré, soucasné ma vynikajici odolnost

proti povétrnostnim vlivim a UV zareni. Mechanické
vlastnosti PTFE se zlep$uji raznymi plnivy. V oblastech
s vysokou zatézi zafenim se PTFE rozklada.

kratkodobé 140°C

-10°C az +100°C

-25°C az +200°C

-50°C az +210°C

-20°C az +90°C

-50°C az +200°C

EBR® ARMATUREN
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5.3 TABULKA PREKLADU TECHNICKYCH POJMU

Cesky

Odvzdusnovaci ventily

Automatickeé
regulacni armatury
Plovakové ventily
Kulové kohouty

Skrtici klapky
Armatury z keramiky
Zpétné klapky
Kohouty
Membranové ventily
Tavné pojistky
Regulacni ventily

Soupatka

Pruchozi ventily
Pojistné ventily s proti-
zavazim nebo pruzinou
Promazavaci kohouty

Nepromazavaci kohouty

Paralelni uzaviraci
Soupatka

Pojistné ventily

s pomocnym fFizenim
Rukavové ventily

Armatury z plastt

Kohouty
Regulatory tlaku

Redukeéni ventily
Armatury topnych téles

Pretlakové ventily
Pojistné ventily
fizené pruzinou
Uzaviraci ventily

Regulatory teploty

Termostatické smésovaci Thermostatic Mixing Vaves

kohouty

Anglicky

Air Relief Valves
Automatic Control Valves

Ball (float) Valves
Ball Valves

Butterfly Valves
CeramicValves

Check Valves

Cocks

Diaphragm Valves
Fusible Link Valves
Flow Regulating Valves

Gate Valves

Globe Valves

Lever & Weight Safety
Valves

Lubricated Plug

Non-Lubricated Plug
Valves
Parallel Slide Valves

Pilot Operated Safety
Valves
Pinch Valves

Plastic Valves

Plug Valves
Pressure Control Valves

Pressure Reducing Valves
Radiator Valves

Relief Valves
Safety Valves
Spring Loaded
Stop Valves

Temperature Regulating
Valves

Deutsch

Entliifter

Automatische
Regelarmaturen
Schwimmerventile
Kugelhahne

Drosselklappen
Armaturen aus Keramik
Riickschlagventile
Hahne

Membranventile
Schmelzsicherungen
Regulierventile

Schieber
Durchgangsventile
Sicherheitsventile mit Ge-

Francouzsky

Soupapes de décharge
pour air

Soupapes de décharge
automatiques

Robinets a flotteur
Robinets a boisseau
spherique

Vannes a papillon
Robinetterie en Céramique
Clapets de non retour
Robinets

Robinets a diaphragme
Robinets a pastille fusible
Soupapes régulatrices de
débit

Vannes a passages direct
Robinets a soupapes
Soupapes de slreté a

wichts- oder Federbelastung contrepoids

schmierbare Hahne
nicht schmierbare Hahne
Parallel-Absperrschieber

Sicherheitsventile mit
Hilfssteuerung
Quetscharmaturen

Armaturen aus
Kunststoff
Hahne
Druckregler

Druckminderer
Heizkorperarmaturen

Uberstromventile
Sicherheitsventile
federbelastet
Absperrventile

Temperaturregler

thermostatische
Mischhdhne

Obsah

Robinets a boisseau
lubrifiés

Robinets a boisseau non-
lubrifiés

Vannes a siéges paralleles

Soupapes de slreté a
clapet pilote
Robinets @ membrane

Robinetterie en plastique

Robinets a boisseau
Soupapes régulartrices de
pression

Détendeurs de pression
Robinetterie pour
radiateur

Soupapes de décharge
Soupapes de slreté

Spanélsky

Valvulas de alvio de aire

Valvulas automaticas de
control

Valvulas de flotador
Valvulas de bola

Valvulas de mariposa
Valvulas céramicas
Valvulas de retencion
Grifos

Valvulas de diafragma
Valvulas de eclisa fundible
Valvulas reguladoras de
caudal

Valvulas de compuerta
Valvulas de asiento
Vaélvulas de seguridad de
contrapeso

Valvulas de macho
lubricado

Valvulas de macho no
lubricado

Valvulas de doble compuerta
de caras paralelas
Valvulas de seguridad
accionadas por piloto
Valvulas de pinza

Valvulas de plastico

Valvulas de macho
Valvulas reguladoras de
presion

Valvulas reductoras de presion
Valvulas para radiadores

Valvulas de alivio
Valvulas de seguridad

Soupapes de slreté a ressort Vawias de seguridad con resortes

Robinets d arrét

Soupapes régulatrices de
température
Mitigeurs thermostatiques

Valvulas de

interupcion

Valvulas reguladoras de
temperatura

Valvulas mezcladoras
termostaticas

EBRO ARMATUREN
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5.4 SCHEMATICKE OBRAZKY ARMATUR

Tvar Specifikace, poznamka Tvar Specifikace, poznamka
Skupina Podskupina Skupina Podskupina
M Armatura, vSeobecné Uvedeni sméru, vétveni pfipadné spojovani

Uzaviraci ventil Armatura prichozi

Uzaviraci Soupatko Armatura rohova
Uzaviraci kohout Trojcestna armatura
Uzaviraci klapka Ctyfcestna armatura
Armatura s kontinualnim nastavenim

Armatura s bezpec¢nostni funkci

XXHPEXX

Ruéni pohon

Pohon elektromotorem

Uzaviraci armatury Pohon elektromagnetem

Uzaviraci kulovy kohout Fluidni pohon

X=FeXoX § KX X

Uz. kuzelovy kohout, kuZelk. kohout (hydraulicky nebo pneumaticky)

Uzaviraci armatura, uzaviena Membranovy pohon

Uzaviraci armatura, oteviena Pistovy pohon

L X E

X0

Nastaveni proti pevné predvolené
Armatury se stavéci resp. regulaéni funkci tihové sile

TI. redukeni ventil (reg. vyst. tlaku) Nastaveni proti pevné predvolené

Obtokovy ventil (reg. pfivod. tiaku) sile pruziny

X X

Ovladani plovakem
Armatury s bezpeénostni funkci

D-d] Pojistny ventil

Armatura ovladana dilatacné

X=X X X%

Pojistny ventil, ovladany pruzinou, Pfipojeni
prlichozi provedeni _|N|_ s pfirubou
Pojistny ventil, ovladany zavazim, _{><}_ svafované
Rohovy tvar
N Sroubované
N | Amatura zabrafiujici zpétnému proudéni
% zasuvné

Zpétny ventil
Zpétna klapka

Zavzdusnovaci a odvzdus. armatura

BONX Ba X

Protipozarni klapka

[El Pojistna membrana, vypoukla

7\
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5.5 ZKRATKY OZNACENi NOREM

AASHO
ABCQ
ABNT
ABS
ACI

AD
AEC
AECMA
AENOR
AFNOR
AFW
AIEE
AISE
AISI
AMS
ANP
ANSI
API
ARSO

ASA
ASME
ASMO
ASRE
ASSAB
ASTM
AWF
AWS
AWV
BC
BCIRA
BDS
BIBB
BS (I)
BV
BWB
BWG
CARICOMCO
CAS
cCITB
CDA
CEN
CENIM
CERN
©
CMEA
COLIME
COPANT
cs
CSA
GsN
DEK
DGOR
DGQ
DIN
DNA
DNV
DS
DVM
DVS
EGKS

GTz

IBN

ICI

IEC
INMETRO
INPM

Aluminium Association

Association of American Railroads

American Association of State Highway Officials
Associagao Brasileira de Controle de Qualidade
Associagao Brasileira de Normas Técnicas
American Bureau of Shipping

Alloy Casting Institute

Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter

Atomic Energy Commission

Association Européenne des Constructeurs de Matériel Aérospatial, Paris
Asociacion Espafiola de Normalizacion y Certificacion
Association Frangaise de Normalisation
Akademie fur Fihrungskréafte der Wirtschaft e.V.
American Institute of Electrical Engineers
Association of Iron and Steel Engineers

American Iron and Steel Institute

Aerospace Materials Specification

Ausschuss Normenpraxis im DIN

American National Standards Institute

American Petroleum Institute

Atrican Regional Standards Organization
Australian Standard Specification

American Standard Association

American Society of Mechanical Engineers

Arab Organization for Standardization and Metrology
American Society of Refrigerating Engineers
Associated Swedish Steel AB

American Society for Testing and Materials
Ausschuss fiir Wirtschaftliche Fertigung e.V.
American Welding Society

Ausschuss fiir wirtschaftliche Verwaltung e.V.
British Cooperation Register

British Cast Iron Research Association

Bulharska norma

Bundesinstitut fiir Berufsbildung

British Standards (Institution)

Bureau Veritas, Pafiz

Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung
Birmingnam Wire Gauge

Caribbean Common Market Standards Council
Normalizaéni organizace Cinské lidové republiky
China Commodity Inspection and Testing Bureau
Copper Developmenlt Association

Evropska komise pro normalizaci (Comité Européen de Normalisation)
Centro Nacional de Investigadciones Metalurgicas
Conseil Européen pour la Recherche Nucléaire
Cast Iron

Council tor Mutual Economic Assistance

Comité de Liaison des Industries Métalliques Européennes
Pan American Standards Commission
Commercial Standard

Canadian Standards Association

Ceskoslovenské normy

Deutsche Echtheitskommission

Deutsche Gesellschaft fiir Operations Research
Deutsche Gesellschaft fir Qualitat

Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Deutscher Normenausschuss

Det Norske Veritas

Dansk Standardiseringsraad

Deutscher Verband fiir Materialpriifung

Deutscher Verband fiir Schweitechnik e.V.
Europaische Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl
Electronic Industries Association

Evropska norma

EURONORM

Egyptska normaliza¢ni organizace

Etiopska normalizaéni institut

Proces elektrostruskového pretavovani
Gemeinsamer Ausschuss Elektronik Im Bauwesen
Gray Iron Casting

Germanischer Lloyd

Sovétska norma (Gosudarstvennyj standart)
Deutsche Gesellschaft fiir Technische Zusammenarbeit
Institut Beilge de Normalisation

Imperial Chemical Industries

Mezinarodni elektrotechnicka komise

Institute de Metrologia Normalizag&o e Qualidade Industrial (Brasilien)
Instituto de Pesos e Medidas (Brasilien)

IRE
IRS
ISA
ISI
ISO
IVBH
IWG
JAN
JIs
JSA
Jus
KBS
LR
LSG
Lw
LWG

Mat-A.
MIC
MIL
MSZ

N
NASA
NACE

NBN
NBS

NEMA
NEN

NNI
NOP
NSF
NSO
NW
ONORM
PASC

REFA
RKW
RTMA
SAA
SAE
SEW
SFS
Sl
SINMETRO
SIS
SME
SNCF
STAS
SWG
TBS
TGL
Tl

TL
TLDB
TMCA
TOV
UEAtc
uic
UNE
UNI
UNS
UNSIDER
VDA
VDE
VDEh
VDI
VDMA
VvdTUV
Wobl
ww
ZDA
ZMD

Institute of Radio Engineers

Indian Railway Specification

International Federation of the National Standardizing Associations
Indian Standards Institution

International Standard Organisation

Internationale Vereinigung fiir Briicken und Hochbau

Imperial Wire Gauge

Joint Army-Navy Specification

Japanese Industrial Standards

Japanese Standard Association

Jugoslavské normy

Kenya Bureau of Standards

Lloyd’s Register of Shipping

Legal Standard Gauge (= IWG)

Priru¢ka o materidlech némecké letecké dopravy

Legal Wire Gauge (= IWG)

siemens-martinska ocel, siemens-martinsky proces

Materialové zasobovani Bundeswehru

Ministério da Industria e do Comercio (Brasilien)

Military Specification, Washington

Madarské normy

Newton

National Aeronautics and Space Administration

National Association of Corrosion Engineers

Nominal Bore (= jmenovity primér)

Normes Belges normalisees

National Bureau of Standards

Jmenovity tlak

National Electrical Manufacturer Association

Norma nizozemského Nederlands Normalisatie-Instituut

Norme Francgaise

Nederlands Normalisatie-Instituut

Svycarska Normenpraxis

Norges Standardiseringsforbund

Nigerijska normalizacni organizace

Jmenovity prameér

Norma rakouského normalizacniho institutu

Pacific Area Standards Congress

Polska norma

Federal Specification, Washington

Vybor pro dodaci podminky zajisténi jakosti u DNA

Verband fiir Arbeitsstudien e.V.

Rationalisierungskuratorium der Deutschen Wirtschaft
Radio-Electronics-Television Manufacturers Association
Standards Association of Australia

Society of Automotive Engineers

Stahl-Eisen-Werkstoffblatt (specifikace materialu - ocel a Zelezo)
Suomen Standardisoimisliitto r.y.

Mezinarodni systém jednotek

Slistema Nacional de Metrologia Normalizagéo e Qualidade Industrial (Brasilien)
Svensk Industrie Standard

Society of Manufacturing Engineers

Societé Nationale das Chemins de Fer (Francie)

Rumunska norma

Imperial Standard Wire Gauge (= IWG)

Tanzania Bureau of Standards

Norma NDR *

Tube Investment

Technické dodaci podminky

Technické dodaci podminky némeckych spolkovych drah (Deutsche Bundesbahn)
Titanium Metals Corporation of America

Technischer Uberwachungsverein

Evropska unie pro technickou registraci

Union Internationale des Chemins de Fer (mezinarodni Zelezni¢ni svaz)
Spanélska norma

Unificazione ltaliana (Ente Nazionale Italiano di Unificazione)
Unified Numbering System

Sezione DI UNIFICAZIONE SIDERURGICA (ltélie)

Verband der Automobilindustrie (Svaz automobilového pramyslu)
Verband Deutscher Elektrotechniker (Svaz némeckych elektrotechniku)
Verein Deutscher Eisenhittenleute (Svaz némeckych Zelezar()
Verein Deutscher Ingenieure (Svaz némeckych inzenyra)

Verein Deutscher Maschinenbau-Anstalten (Svaz némeckych strojnich organizaci)
Svaz technickych dozor¢ich spole¢nosti TUV

Specifikace materialu

Pfiru¢ka o materialech zbrojni techniky

Zinc Development Association, Londyn

Zentralstelle flir maschinelle Dokumentation (Centrala pro strojni dokumentaci)

* jen k referenénim ucelum
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5.6 OCHRANA PRED VYBUCHEM

Znaceni EEXx...I pro baisky primysl
EEXx...Il pro vS§echny ostatni oblasti

Zakladni pojmy Znak EN... Predpisy zfizovatele pro SRN
VSeobecna ustanoveni 50014
Olejovy uzaver o 50015
Pretlakovy uzavér p 50016
Piskovy uzavér q 50017
DIN 57165 resp.
Uzavér odolny proti tlaku d 50018 VDE 0165
a
Zvy$ena bezped&nost e 50019 DIN / EN 50039
Vlastni bezpe€nost ia, ib 50020
Zality uzavér m 50028
Systémy s vlastni bezpecnosti i 50039
Skupiny vybusnosti IIA, 1IB, 1IC podle minimalniho inicializacniho proudu u ,i*
nebo mezni Sirky Stérbiny u ,d"
Teplotni tfida T1-450°C T2 - 300°C
provoznich prostfedku T3 -200°C T4 -135°C
T5-100°C T6 - 85°C

Vysvétlivky k tabulce na nasledujici strance:

1) Vytah z tabulek ,Sicherheitstechnische Kennzahlen brennbarer Gase und Dampfe” (Bezpecnostné technické charakteristiky hoflavych
plynt a par) dle VDE 0165, zafi 1983

2) Cislovani (sloupec 1), podle kterého jsou latky uvedeny, odpovida pofadovym &isliim ve vy$e uvedenych tabulkach.

3) Pojmy bod vzplanuti (sloupec 3), teplota vzniceni (sloupec 4), vyrovnavani teploty (sloupec 5) a skupina vybusnosti (sloupec 6)
jsou vysvétleny v ¢asti 2.

4) Pro tuto latku dosud nebyla zjiSténa skupina vybusnosti.

5) Teplota vzniceni téchto smési uhlovodik(l zavisi na jejich sloZeni; ve zvlastnich pfipadech mize lezet nad 300°C.

Srovnejte pfislusné poznamky ve vy$e uvedené tabulce.

6) Bod vzplanuti zavisi predevsim na pocatku varu jednotlivych smési uhlovodikd. Viz vodni poznamky a poznamky pod ¢arou pfilohy I
a lll vy$e uvedenych tabulek véetné 5. dodatku. Uvadéné mezni hodnoty bodl vzplanuti nafty a topnych oleji EL, L, M a S jsou podle
DIN 51 601 a DIN 51 603 dilu 1 a 2 dodacich podminek.

7) Také skupina vybusnosti 1B + CS,

8) Také skupina vybusnosti [IB + H,

9) Prejimka dle DIN 2470 dil 1 - také skupina vybusnosti 1B + C,H,

Udaje jsou bez zaruky, zmény vyhrazeny.

EBRD ARMATUREN
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5.6 OCHRANA PRED VYBUCHEM

Bezpecénostné-technické charakteristiky hoflavych plynt a par

1 2 B 4 5 6
¢? Nazev latky Bod vzplanuti » °C | Teplota vzniceni ® °C| Teplotni tfida Sk. vybusnosti ¥
2 acetaldehyd <-20 140 T4 IIA
6 aceton <-20 540 T1 A
14 acetylen (plyn) 305 T2 Ic?
20 etan (plyn) 18 T1 A
24 etylacetat -4 460 T1 IIA
27 etyléter <-20 180 T4 1B
tvorba peroxidu
28 etylalkohol 12 425 T2 IIB/IIA
52 etylchlorid (plyn) 510 T1 1A
58 etylén (plyn) 425 T2 1B
64 etylénoxid (plyn) 440 T2 1B
samovolny rozpad
67 etylglukol 40 235 T3 -9
103 amoniak (plyn) 630 T1 IIA
106 i-amylacetat 25 380 T2 A
benziny, motorové benziny <219 220 az 300 ¥ T3 A
pocatek varu <135°C
[1/111 specialni benziny >21°9 220 az 300 T3 IIA
pocatek varu >135°C
135 benzol (Cisty) -1 555 T A
152 n-butan (plyn) 365 T2 A
165 n-butylalkohol 35 340 T2 A
243 cyklohexanon 43 430 T2 IIA
324 1,2- dichloretan 13 440 T2 A
/17 naftové pohonné hmoty >55° 220 az 300 ¥ T3 IIA
DIN 51 601/04.78
/16 tryskova paliva <-20az60° 220 az 300 ¥ T3 A
421 kyselina octova 40 485 T1 A
422 anhydrid kyseliny octové 49 330 T2 IA
11721 topny olej EL EJ558 220 az 300 ° T3 A
DIN 51 603 dil 1/12.81
/22 topny olej L > 559 220 az 300 T3 A
DIN 51 603 dil 2/10,76
11723 topné oleje M a S >65° 220 az 300 ° T3 A
a24 DIN 51 603 dil 2/10,76 >65° 220 az 300 ® T3 A
448 n-hexan <-20 240 T3 A
469 uhlovodik (plyn) 605 T1 1A
485 metan (plyn) 595 (650) T1 1A
503 metanol 1 455 T A
519 metylchlorid (plyn) 625 T A
564 naftalin 80 520 T1 A
600 kyselina olejova 189 360 T2 -4
samovolny rozpad
616 fenol 82 595 T A
637 propan (plyn) 470 T1 IA
650 n-propylalkohol 15 405 T2 -4
681 sirouhlik <-20 95" T6 " lncn
682 sirovodik (plyn) 270 T3 1B
1/6 svitiplyn (plyn) cca 560 T1 1B
699 tetralin (tetrahydronaftalin) 77 425 T2 -4
709 toluen 6 535 T A
777 vodik (plyn) 560 T1 Ic®
/\
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5.7 MATERIALY PODLE NOREM DIN / EN / ASTM

Nerezové oceli

TECHNICKE INFORMACE

C.materialu DIN EN ASTM
Norma Oznaceni Norma Oznaceni

1.4000 17440 X6Cr13 10088-3 X6Cr13 A276 vel. 403
1.4006 17440 X10Cr13 10088-3 X12Cr13 A276 vel. 410
1.4021 17440 X20Cr13 10088-3 X20Cr13 A276 vel. 420
1.4057 17440 X20CrNi17 2 10088-3 X17CrNi16-2 A276 vel. 431
1.4104 17440 X12CrMoS17 10088-3 X14CrMoS17 AISI vel. 430 F
1.4301 17440 X5CrNi18 10 10088-3 X5CrNi18 -10 A276 vel. 304
1.4305 17440 X5CrNi18 9 10088-3 X8CrNi18-9 AlSI vel. 303
1.4310 SEW400 X12CrNi17 7 10088-3 X10CrNi18-8 A313 vel. 302
1.4401 17440 X5CrNiMo17 12 2 10088-3 X5CrNiMo17 -12 -2 A276 vel. 316
1.4404 17440 X2CrNiMo17 13 2 10088-3 X2CrNiMo17 -12 -2 A276 vel. 316L
1.4406 17440 X2CrNiMoN17122 10088-3 X2CrNiMoN17-11-2 A276 vel. 316LN
1.4418 SEW400 X4CrNiMo16 5 10088-3 X4CrNiMo16-5-1 -
1.4436 17440 X5CrNiMo17 13 3 10088-3 X3CrNiMo17-13-3 A276 vel. 316
1.4439 17440 X2CrNiMoN17135 10088-3 X2CrNiMoN17-13-5 A312
1.4462 17440 X2CrNiMoN2253 10088-3 X2CrNiMoN22-5-3 A182 vel. F51
1.4529* SEW400 X1CrNiMoCuN25 20 6 10088-3 X1CrNiCrMoCuN25-20-7 UNS N08926
1.4539 17440 X1CrNiMoCuN25 20 5 10088-3 X1CrNiCrMoCu25-20-5 UNS N08904
1.4541 17440 X6CrNiTi18 10 10088-3 X6CrNiTi18 -10 A240 vel. 321
1.4571 17440 X6CrNiMoTi17122 10088-3 X6CrNiMoTi17-12-2 A240 vel. 316Ti

* Avesta 254 SMo

Ocel, nelegovana a nizkolegovana

C.materialu DIN EN ASTM
Norma Oznaceni Norma Oznaceni

1.0035 17100 St 33 10025 S185 A 283 vel. A
1.0037 17100 St 37-2 10025 S235 JR A 283 vel. C
1.0038 17100 RSt 37-2 10025 S235 JR G2 A 283 vel. B+C
1.0050 17100 St 50-2 10025 E295 A 570 vel. 50
1.0116 17100 St 37-3N 10025 S235 JR G3 A 570 vel. 36
1.0570 17100 St52-3 10025 S355 J2 G3 A 572 vel. 50
1.0402 17200 C22 10083 C22 A 576 vel. 1020
1.0425 17155 HIl 10028 P265 GH A 285 vel. B
1.0460 17243 C22,8 10273 C22 G2 A105
1.0501 17240 €85 10083 €35 A576 vel. 1035
1.0718 1651 9 SMnPb28 10087 11 SMn Pb 30 SAE 12L14
1.0509 17240 C45 10083 C45 A 576 vel. 1045
1.7225 17200 42CrMo4 10083 42CrMo4 A 322 vel. 4170
1.7131 17210 16MnCr5 10084 16MnCr5 A 304 vel. 4118H
1.7218 17200 25CrMo4 10083 25CrMo4 A 322 vel 4130
1.7335 17155 13CrMo44 10028 13CrMo4-5 A182 vel. F12
1.8159 17200 50Crv4 10083 51CrV4 A322 vel 6150

/\
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TECHNICKE INFORMACE

5.7 MATERIALY PODLE NOREM DIN / EN / ASTM

Materialy na odlitky

C.materialu DIN EN ASTM
Norma Oznaceni Norma Oznaceni
0.6025 1691 GG-25 1561 GJL-250 A48 vel. 40B
0.7040 1693 GGG-40 1563 GJS-400-15 A536 vel. 60-40-18
0.7043 1693 GGG-40.3 1563 GJS-400-18LT -
1.0619 17245 GS-C25 10213-1 GP 240 GH A216 vel. WCB
1.4308 17445 G-X6CrNi18 9 10213-4 G X5CrNi19-10 A351 vel. CF8
1.4408 17445 G-X6CrNiMo18 10 10213-4 G X5CrNiMo19-11-2 A351 vel. CF8M
1.4469 17445 G-X2CrNiMoN25 7 4 10213-4 G X2CrNiMoN26-7-4 Alloy SX
1.4008 17445 G-X12Cr14 10283 GX8CrNi13 A217 vel. CA15
2.0975 1714 G-CuAl10Ni 1982 CuAl10Fe5Ni5-C C95 800
2.4617 - Hastelloy B-2 - - UNS N10665
3.2163 1725 T2 G-AlISi9Cu3 - - AA B380.1
Upeviovaci prvky
¢.materilu ol EN ASTM
Norma Oznaceni Norma Oznaceni A193 A194
1.0501 17240 C35 10083 C35 2H 4
1.7225% 17200 42CrMo4 10083 42CrMo4 B7 -
1.7258 17240 24CrMo4 - 24CrMo4 - 4
1.7711 17240 40CrMoV47 10269 40CrMoV4-7 B16 -
1.4301" 17440 X5CrNi18 10 10088-3 X5CrNi18 -10 B8 8
1.4541" 17440 X6CrNiTi18 10 10088-3 X6CrNiTi18 -10 B8T 8T
1.4401? 17440 X5CrNiMo17 12 2 10088-3 X5CrNiMo17 -12 -2 B8M 8M
1.4021 17440 X20Cr13 10088-3 X20Cr13 B6 6
) A2-70 DIN 267 T18
2 A4-70 DIN 267 T18
3 také ASTM A320 vel. L7 pro nizké teploty
/\
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TECHNICKE INFORMACE

5.8 TECHNICKE UDAJE UZAVIRACI KLAPKY EBRO

VYVO)

Uzaviraci klapka se stala v souasnosti nepostradatelnou
uzaviraci a regulaéni armaturou. Stéle stoupaijici poptav-
ka a nové oblasti pouZiti ji stavi na stejny stupedn dilezi-
tosti jako 3oupdtka, ventily a kulové kohouty.

Tento vyvoj - od jednoduchych uzavérd az po regulaéni
armatury pro kritickd média - je vysledkem vice nez
20 let vyzkumu a vyvoje.

Firma EBRO ARMATUREN byla jednou z prvnich firem
v Némecku, kterd nabidla tuto technologii. Vysledné
know-how a zkusenosti pfi vyrob& promyslovych armatur
prindseji kvalitativné nové moZnosti v jejim vyrobnim pro-
gramu. Vysokou jakost klapek EBRO dokladaiji mimorad-
né zdruéni |hity (u topendiskych klapek 5 let) a spoko-
jenost zakazniko.

1_9 O_m m

52 mm
5,7 kg 30 kg
vzaviraci klapka $oupdtko

Znézornéni na pfikladu DN 100

¢ vhodnd jako uzaviraci a regulaéni armatura

e kratkd stavebni délka a nizkd hmotnost - Setfi
néklady na dopravu a montdz

e jednoduchd montdz v libovolné poloze

e dobrd regulaéni charakteristika pro oba sméry
pritoku od 15 do 70 stupiid otevieni klapky

e bez Gdrzby - odpadd dotahovani ucpavky,
mazdni a vypousténi za mrazu

e specidlni vyloZeni télesa elastickou manzZetou
- nejsou potfebnd dodatednd pfirubova tésnéni

e optimélné nizky presah priméru kotou&e klapky
a tim dlouhd Zivotnost

e bezpedny a spolehlivy provoz pfi nizkém
krouticim momentu

e vzhledem k centrickému uloZeni kotouce
a vhodné konstrukci z hlediska proudéni jsou
nizké tlakové ztraty

e jednoduché, aviak variabilni ovldddéni klapek

e absolutni t&snost - s atestem SZU Brno - vhodné
pro veskerd plynnd média

)\
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TECHNICKE INFORMACE

PREHLED PREDNOSTI VYROBKU

O Ergonomicky tvarovand ruéni pdka. Snadné ovléddéni

i po zaizolovani klapky. Exakiné nastavitelné mnozstvi pritoku.

O Montdzni pFiruba odpovidd I1ISO 5211: bez problém Ize zarudit dodatednou montdz
pneumatickych nebo elekirickych pohond.

O Zaijisténi hiidele pojistnym Sroubem - podle predpist o bezpeé&nosti a zabrdnéni nehoddm -
- zamezuje posunuti hfidele pfi vymé&né pohonu nebo opravéch.

O Izolaéni stavebni vyska. Uzaviraci klapky EBRO odpovidaii ustanoveni o tepelnych zafizenich
z 1.3.1989.

[ Zvl&stni konstrukce manzety (vicendsobny zdmek proti smyku) zaijidfuje bezpecné t&snéni
protipfirub i vlastniho média. Dal3i pfirubové tésnéni nejsou potieba.

O Pfesné opracovani kotouée klapky zaruéuje optimdlné nizky kroutici moment pfi souéasné tésnosti

proti provoznimu tlaku do 16 bar. Vhodnd konstrukce z hlediska proudéni zaruéuje vynikaijici
pritokové hodnoty.

[J T&leso je kompletn& opracovéno podle piesnych toleranénich hodnot. Jen timto zpdsobem je zaijisténo
pfesné usazeni manZety a pfesnd pozice hiidele. Disledkem je bezpeénost provozu a vysokd Zivotnost.

[ Prirubové oka umoziiuji montéz mezi priruby PN 6, PN10 nebo PN16.

[ Hridel je uloZena ve dvou loZiskovych pouzdrech, tim je zamezeno prohnuti pfi vyssich provoznich 0
tlacich a optimélni vedeni i po dlovhodobém pouZivani.
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TECHNICKE INFORMACE

TABULKA PRO VOLBU HRIDELE UZAVIRACi KLAPKY EBRO: DELENA HRIDEL NEBO PRUCHOZi HRIDEL (TS VERZE)

Provozni tlak (bar)

16
15
14
13
12
11

N WO N © g

—

20

25 32 40 50

délend hridel

prichozi hfidel (TS)

65

80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000

Typ: Z011-A, Z 014-A, F 012-A K1, Z611-A, Z 614-A

Typ: Z 011-A, Z 014-A, F 012-A K1

Jmenovitd svétlost DN

ARMATUREN
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EBER®D ARMATUREN"

www.ebro-armaturen.cz

Hlavni sidlo:

EBRO ARMATUREN

Gebr. Bréer GmbH

= +49 (0) 23-31-9-04 0
Fax +49 (0) 23-31-9-04 111

VANNES EBRO S.a.r.l.
T  +33(0) 1-34-28-41-41
Fax +33 (0) 1-34-28-41-40

EBRO ARMATUREN
Gesellschaft m.b.H.

T  +43(0) 18-65-96-04 0
Fax +43 (0) 18-65-96-04 20

EBRO ARMATUREN Kit.
@  +36 (0) 12-01 76-07
Fax +36 (0) 12-01 76-07

EBRO ARMATUREN
Pacific PTY. Ltd.

T  +61 (0) 2-95-26-15-44
Fax +61 (0) 2-95-26-28-89

EBRO ARMATUREN Co. Ltd.
T  +86 (0) 10-67-89-20-31
Fax +86 (0) 10-67-89-20-30

EBRO ARMATUREN
Zastoupeni Stredni vychod
T  +97 (0) 1-43-39-43-55
Fax +97 (0) 1-43-39-43-66

EBRO VALVES Co. Ltd.
T  +66 (0) 27 45 78 20 31
Fax +66 (0) 27 45 78 32 33

—

e

EBRO ARMATUREN

Gebr. Bréer GmbH

Pobocka Hamburg

= +49 (0) 40-64-50-37 0
Fax +49 (0) 40-64-50-37 20

EBRO ARMATUREN Adyvies B.V.

@  +31(0) 7-56-12-78-78
Fax +31 (0) 7-56-12-78-79

EBRO ARMATUREN s.r.0.
T  +42-(0) 5-45-21-38-95
Fax +42-(0) 5-45-21-60-26

EBROINDO Arkasa Ltd.
T  +62(0) 2-16-51-82-31
Fax +62 (0) 2-16-50-57-48

EBRO VALVES Co. Ltd.
Loy +44 (0) 12-83-55-21-43
Fax +44 (0) 12-83-55-27-51

EBRO ARMATUREN
PHILIPPINES INC.

T  +63(0) 26-33-78-49
Fax +63 (0) 26-33-78-48

EBRO VALVES
Zastoupeni Vietnam

T  +84 (0) 88-25-85-94
Fax +84 (0) 88-25-85-94

EBRO ARMATUREN
Zastoupeni Rusko

= +7 (0) 81-25-79-96-70
Fax +7 (0) 81-25-79-96-70
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EBRO ARMATUREN

Gebr. Bréer GmbH

Pobocka Lipsko

= +49 (0) 3-42-05-8-40-91
Fax +49 (0) 3-42-05-8-40-93

EBRO ARMATUREN Est.-& Co.-KG

T  +41(0) 4-17-48-59 59
Fax +41 (0) 4-17-48-59 99

EBRO ARMATUREN Sp.zo.o.
Zastoupeni Polsko

= +48 (0) 2-26-69-00-90
Fax +48 (0) 2-26-69-03-11

EBRO VALVOLE S.r.l.
T  +39 (0) 3-02-16-13-92
Fax +39 (0) 3-02-16-13-93

EBRO ARMATUREN S.L.
T  +34(0)96-14-14 0 21
Fax +34 (0) 96-14-14 0 20

EBRO ARMATUREN SVTLS
T  +90 (0) 21-63-64-99-03
Fax +90 (0) 21-63-64-99-16

EBRO ARMATUREN USA Inc.
o  +1(0)28-18-07-97-00
Fax +1 (0) 28-18-07-99-62

E.A. INDUSTRIAL VALVES Ltd.
T  +98 (0) 763-544-33-62
Fax +98 (0) 763-544-32-20
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